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Zusammenfassuna : 

Walzgerust zum Walzen von stab- Oder rohrfQrmigem Gut, mit einem Ge- 
rustgehSuse, mit mindestens einer Walze, die auf einer drehbar in dem Ge- 
rustgehause gelagerten Walzenwelle angeordnet ist und uber eine kraft- 
schlussige Verbindung mit der Walzenwelle drehfest verbunden ist, bei 
dem die Walze durch bezuglich der Walzenwelle axial angrenzende Hul- 
senelemente formschlussig in ihrer axialen Position auf der Walzenwelle 
gehalten wird, 
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" WalzaerUst zum Walzen von stab- Oder rohrf6rmiaem Gut " 

Die Erfindung betrifft ein Walzgerust zum Walzen von stab- Oder rohrfdrmigem 
Gut. Insbesondere betrifft die Erfindung ein Walzgerust mit mindestens drei 
sternf6rmig angeordneten, gemeinsam eine Kaliberoffnung bildenden Walzen. 



«' 



Derartige Walzgeriiste finden Einsatz, um stab- Oder rohrformiges Gut zu walzen. 
Dabei ist eine an ihrer Eingriffsflache an das stab- Oder rohrformige Gut ange- 
pafite Walze auf einer drehbar in einem Gerustgehause gelagerten Walzenwelle 
L angeordnet. 



Aus der deutschen Offenlegungsschrift 2 259 143 ist es bekannt, die Walze uber 
einen Pressverband mit Kegelsitz drehfest mit der Walzenachse zu verbinden. Um 
diesen Pressverband zu losen, ist dort beschrieben, uber ein Bohrungssystem Ol 
Oder eine andere geeignete Druckflussigkeit unter hohem Druck zwischen die ko- 
nische Flache der Walze und der Walzenwelle zu pressen. Hierdurch werden die 
einander zugewandten FlSchen der Walze und der Walzenwelle auseinander ge- 
druckt, so dass der Pressverband gelost wird. 



Nachteilig an einer derartigen Verbindung sind die grofien Walzenwechselzeiten. 
wird der Pressverband, ahnlich wie bei der Demontage der Walze, unter Mit- 
ung eines Olfilms hergestellt. Bei vorhandenem Olfilm wird die Nabe der Wal- 
ze auf die Walzenwelle geschoben und dort axial positioniert. Um den festen 
Pressverband zu erzeugen, mufi nunmehr jedoch das Ol aus dem Spalt zwischen 
Walze und Walzenwelle entweichen. Durch die in dem Pressverband wirkenden 
Krafte wird das Ol zwar allmahlich aus dem Spalt gedruckt. Dies dauert erfah- 
rungsgemali jedoch mindestens 30 Minuten. Wahrend dieser Zeit muli die Walze 
mittels Klammern in der axialen Position auf der Walzenwelle gehalten werden, da 
die Walze andernfalls dazu neigt, sich aus der axialen Position in eine Position mit 
geringeren Spannungsverhaltnissen zu bewegen. Das Aufbringen der die Walze 



axial auf der Walzenwelle haltenden Klammern fiihrt neben der zeitlichen VerlSn- 
gerung des Walzenwechsels dazu, dass das Gerust mit den uberstehenden 
Klammern schlecht hantierbar wird. 
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Aus der genannten deutschen Offenlegungsschrift ist ferner eine Verbindung zwi- 
schen der Walze und der Walzenwelle bekannt, die einen rascheren Walzen- 
wechsel ermoglicht. Dazu ist ein Walzenring vorgesehen, der zwischen zwei 
Klemmscheiben gehalten wird. Diese Klemmscheiben sind auf einer zweigeteilten 
Walze gelagert, wobei sich an den jeweils freien Enden der Klemmscheiben axial 
an die Klemmscheiben ein Walzlager anschliedt. Entsprechend angeordnete Ab- 
satze der beiden Teilwellen bedingen, dass durch Einschrauben eines die Wal- 
enwelle durchgreifenden Zugankers und der damit verbundenen Stellbewegung 
der Teilwellen zueinander eine axiale Belastung auf die Klemmscheiben bewirkt 
wird, durch die die Klemmscheiben formschlussig gehalten werden. In der Praxis 
hat es sich jedoch gezeigt, dass diese Anordnung fur die Obertragung hoher 
Drehmomente und Walzkrafte nicht geeignet ist. 

Der vorliegenden Erfindung liegt vor diesem Hintergrund die Aufgabe zugrunde, 
ein Walzgertist vorzuschlagen, das die Obertragung grofier Drehmomente von der 
Walz^Velle auf die Walze, die Aufnahme hoher Walzkrafte und einen rascheh 
alzenwechsel ermoglicht. 



Diese Aufgabe wird durch die Gegenstande der unabhangigen Anspruche gelost. 
Vorteilhafte Ausgestaltungen sind in den Unteranspruchen angegeben. 

Die Erfindung geht von dem Grundgedanken aus, durch eine kraftschlussige Ver- 
bindung, vorzugsweise durch einen Pressverband, insbesondere einen Pressver- 
band mit Kegelsitz, eine zur Obertragung von Drehmomenten und Walzkraften gut 
geeignete Verbindung zwischen Walzenwelle und Walze zu schaffen, zugleich 
aber eine fur einen raschen Walzenwechsel notwendige, rasch einzustellende, 
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formschlussig wirkende axiale Fixierung der Walze auf der Walzenwelle durch an 
die Walze axial angrenzende Hulsenelemente zu schaffen. Dadurch wird verhin- 
dert, dass sich die Walze wahrend des Setzen des Pressverbandes aus ihrer 
axialen Position auf der Walzenwelle bewegt. Auftere Klammern, die die Walze in 
dieser Position halten, sind nicht notwendig. Dadurch konnen an einem Walzge- 
rust mit gerade eingewechselten Walzen, bei dem dadurch, dafi das Ol allmahlich 
aus der Presslage verdrangt wird, der Pressverband zunehmend tragfahiger wird, 
zeitgleich bereits wahrend des Setzen des Pressverbandes andere, ohnehin noti- 
ge Arbeitsschritte durchgefuhrt werden. Insbesondere kann bereits eine axiale 
Feinjustierung der auf der Walzenwelle sitzenden Walze relativ zu dem es umge- 
t benden Gerust erfolgen. 

Is Walze wird insbesondere jeder Rotationskorper verstanden, der eine fur das 
Walzen des stab- oder rohrformigen Guts angepafcte Teiloberflache aufweist und 
der auf eine Walzenwelle aufschiebbar ist. Dabei wirkt die Teiloberflache der Wal- 
ze zum Walzen des stab- Oder rohrformigen Guts vorzugsweise mit Teiloberfla- 
chen angrenzender Walzen zusammen. Die Walze kann aus mehreren Teilele- 
menten, insbesondere einer Nabe und einem auf der Nabe sitzenden Walzenring 
bestehen, wobei der Walzenring drehfest mit der Nabe verbunden sein kann. Eine 
drehfeste Verbindung kann beispielsweise durch Fugeverfahren, beispielsweise 
MSben, einen Pressverband oder eine Nut- und Federanordnung erfolgen. 



Als Walzenwelle ist insbesondere jegliches Element zu verstehen, das eine auf 
ihm sitzende Walze drehbar in einem Gerustgehause lagern kann. Vorzugsweise 
ist die Walzenwelle einstuckig ausgebildet. Sie kann jedoch auch aus mehreren 
Teilstucken zusammengesetzt sein. 



Als drehfeste Verbindung wird eine Verbindung verstanden, bei der ein Korper 
derart mit einem anderen Korper verbunden ist, dass er bei Rotation des einen 
Korpers urn die gleiche Rotationsachse mitrotiert wird. 



Als HQIsenelemente werden Elemente verstanden, die auf die Walzenwelle auf- 
gesetzt werden kdnnen, um unmittelbar an die Walze angrenzend diese form- 
schlussig in ihrer axialen Position auf der Walzenwelle zu halten. Dabei sind die 
HQIsenelemente insbesondere rohrfSrmige Rotationskorper, die auf die Walzen- 
welle aufgeschoben werden k6nnen, beispielsweise Lagerschalen von W§lzla- 
gern. Als die Walze axial fixierende HQIsenelemente kdnnen jedoch auch Spann- 
ringe, Stifte oder andere fest mit einer entsprechend ausgebildeten Walzenwelle 
I6sbar verbindbare Elemente verstanden werden. Als HQIsenelement wird insbe- 
sondere auch eine Hulse verstanden, auf die eine Lagerschale eines WSIzlagers 
aufgesetzt werden kann. 
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)r? einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung ist die Walze uber einen 
Pressverband, insbesondere einen Pressverband mit Kegelsitz, mit der Walzen- 
welle verbunden. Zwar kann die Walze beispielsweise auch uber thermisch er- 
zeugte Pressverbande mit der Walzenwelle verbunden werden. Bevorzugt wird 
jedoch ein Pressverband mit Kegelsitz, da dieser ein einfaches axiales Aufschie- 
ben der Walze auf die Walzenwelle ermoglicht. Dabei kann der Kegelsitz durch 
eine konisch ausgebildete Innenflache der Walze, eine konisch ausgebildete Au- 
fcenflache der Walzenwelle oder sowohl durch eine konisch ausgebildete Innen- 
flache der Walze als auch durch eine konisch ausgebildete AuBenflache der Wal- 
zenwelle erzeugt werden. 



Um ein einfaches Losen des Pressverbandes zu ermdglichen, ist bei einer bevor- 
zugten Ausfuhrungsform der Erfindung eine Fluidmittelversorgung vorgesehen, 
die einen AuslafJ im Bereich des Pressverbands aufweist, um ein Fluid zwischen 
Walze und Walzenwelle einzubringen. Als Fluid wird dabei bevorzugt Ol verwen- 
det, das mit 3000 bis 4000 bar, vorzugsweise 3600 bar in den Zwischenraum zwi- 
schen Walze und Walzenwelle eingebracht wird. Dadurch wird die Innenflache der 
Walze von der Aulienflache der Walzenwelle fortgedrtjckt, wodurch der Pressver- 
band aufgelost wird. Die Fluidmittelversorgung kann beliebig gefuhrt werden, be- 



vorzugt ist sie jedoch in der Walzenwelle angeordnet und wird uber einen an ei- 
nem freistehenden Ende der Walzenwelle vorgesehenen Einlafi im Bedarfsfall mit 
Fluid gespeist. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist zumindest eines der die Walze durch 
FormschluB axial fixierenden Hulsenelemente uber einen Pressverband, insbe- 
sondere den zuvor beschriebenen Pressverband mit Kegelsitz, mit der Walzen- 
welle verbunden. Dadurch kann auch die Fixierung des Hulsenelements auf der 
Walzenwelle rasch gelost werden, so dass die Walze im Falle einer Demontage 
jjasch von der Walzenwelle gelost werden kann. 

Das Aufheben der Pressverbindung der Hulsenelemente bei der Demontage der 
Walze wird erleichtert, wenn der Aufschubweg des Pressverbandes des Hul- 
senelements geringer ist, als der Aufschubweg des Pressverbandes der Walze. 
Dabei wird als Aufschubweg die axiale Strecke verstanden, die ein lose auf der 
Walzenwelle sitzenden Korper zurucklegen mufc, urn in die Position des Press- 
verbandes zu gelangen. Insbesondere bei der Ausbildung des Pressverbandes 
mit Kegelsitz wirken bei durch den Olfilm aufgehobenem Pressverband axiale 
Krafte zwischen der Walzenwelle und dem auf der Walzenwelle sitzenden Korper. 
Diese Krafte bewirken, dass der Korper aus der Position des Pressverbandes in 
die frei bewegliche Position entlang des Aufschubwegs bewegt wird. Ist nun der 
^ufschubweg des Pressverbandes des Hulsenelements geringer als der Auf- 
schubweg des Pressverbandes der Walze, so kann die RQckstellkraft des Press- 
verbandes der Walze dazu verwendet werden, den Pressverband des Hulsenele- 
ments zu losen. Damit muli lediglich der Pressverband der Walze durch Einbrin- 
gen von Fluid aufgehoben werden, da die dadurch erzeugten Ruckstellkrafte aus- 
reichen, urn den Pressverband des Hulsenelements zu losen. 



Gemafc einer vorteilhaften Ausfuhrungsform der Erfindung ist ein durch die Wal- 
zenwelle durchgreifender Zuganker vorgesehen. Dieser kann bevorzugt an sei- 
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nem einen Ende ein Axialkrafte zumindest in eine axiale Richtung der Walzen- 
welle vom Zuganker auf eines der HQIsenelemente Qbertragendes Widerlager 
aufweisen. Dadurch konnen Zugbelastungen des Zugankers dazu verwendet 
werden, uber das Widerlager Axialkrafte auf das Hulsenelement auszuuben und 
dieses in seiner axialen Position zu halten. Urn den Zuganker in seiner Position 
relativ zur Walzenwelle zu halten, ist es zweckmafcig, dass an dem anderen Ende 
des Zugankers ein Axialkrafte zumindest in die entgegengesetzte axiale Richtung 
der Walzenwelle vom Zuganker auf die Walzenwelle Qbertragendes Widerlager 
vorgesehen ist. Dieses Widerlager ist vorzugsweise leicht ISsbar ausgebildet. Ins- 
besondere ist das Widerlager durch ein am Ende des Zugstabs ausgebildetes 
luliengewinde und eine an der Walzenwelle endseits anliegende, auf das Au- 
engewinde aufgeschraubte Mutter gebildet. 



Der in der Walzenwelle vorgesehene, das Hulsenelement axial auf der Walzen- 
welle haltende Zuganker ermoglicht eine kontrollierte Demontage und Montage 
der Walze. Das den Zuganker relativ zur Walzenwelle haltende Widerlager kann 
derart ausgebildet sein, dass es selbst Oder durch geeignete, von aulien aufge- 
setzte Mittel kontrolliert gelost werden kann. Dadurch wird die axiale Halterung 
des HQIsenelements kontrolliert gel6st. Dies hat insbesondere bei gelfistem 
Pressverband der Walze auf der Walzenwelle den Vorteil, dass die dadurch ent- 
Jehenden groften RQckstellkrafte kontrolliert werden konnen. Durch langsames 
des Widerlagers werden die RQckstellkrafte durch axiales Verschieben der 
Walze und der HQIsenelemente relativ zur allmahlich in ihrer axialen Beweglichkeit 
freigegebenen Walzenwelle abgebaut. 



_^^teher 



Das Hulsenelement kann beispielsweise einstuckig als Deckel mit einem hulsen- 
artig ausgebildeten Rand Oder mehrteilig beispielsweise mit einem auf eine Hulse, 
beispielsweise eine Lagerschale eines Radiallagers, einwirkenden Deckel ausge- 
bildet sein. 



GemaR einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung wird das Axialkrafte zu- 
mindest in eine axiale Richtung der Walzenwelle vom Zuganker auf eines der 
Walzenelemente Qbertragende Widerlager durch einen die Walzwelle endseits 
umgreifenden, axial an eines der HUlsenelemente angrenzenden Deckel mit einer 
zentralen Ausnehmung, in die der Zuganker eingreifl, gebildet. Dabei ist die Aus- 
nehmung vorzugsweise mit einem Innengewinde versehen, in das ein an dem 
zugeordneten Ende des Zugankers vorgesehene Auliengewinde eingreift. 



Ein rascher Walzenwechsel wird ferner ermSglicht, wenn bei einem Walzgerust 
£jm Walzen von stab- oder rohrformigem Gut mit einem GerQstgehause, minde- 
ns einer Walze, die auf einer drehbar in dem GerQstgehause gelagerten, in 
einer Ausnehmung des Gehauses angeordneten Walzenwelle angeordnet ist, und 
einer die Walzenwelle zumindest in eine axiale Richtung in der Ausnehmung 16s- 
bar fixierenden Halterung die Halterung als BajonettverschluB ausgebildet ist. 
Zum Wechseln der Walze ist es notwendig, die Walzenwelle zumindest teilweise 
aus der sie umgebenden Ausnehmung des Gehauses herauszuziehen, urn somit 
die Nabe der Walze freizugeben. Durch die Verwendung eines Bajonettverschlus- 
ses wird eine zum einen bezuglich axialer Belastungen stabile Halterung der Wal- 
zenwelle in dem Gehause gebildet, die zum anderen jedoch leicht gelost werden 
kann. 




[nerung des Bajonettverschlusses gegen ungewolltes Offnen sieht eine be- 
vorzugte Ausfuhrungsform der Erfindung vor, dass ein auf mindestens ein Bau- 
element des Bajonettverschlusses wirkendes Klemmmittel vorgesehen ist, das ein 
Offnen des Bajonettverschlusses verhindert. Dieses Klemmmittel ist insbesondere 
eine Schraube, die eine Flachenkraft auf ein Bauelement des Bajonettverschlus- 
ses ausubt und damit ein Verdrehen dieses Bauelements, wie es zum Losen des 
Bajonettverschlusses notwendig ware, verhindert. Alternativ zu dem Klemmmittel 
kann vorzugsweise ein formschlussig wirkendes Verriegelungsmittel verwendet 
werden, beispielsweise ein in entsprechende Offnungen eingreifender Stift. 



Vorzugsweise ist der Bajonettverschluft derart ausgebildet, dass er ein axiales 
Einstellen der die Walzenwelle axial fixierenden Halterung bezuglich der einen 
Seite des Bajonettverschlusses erlaubt. Dadurch wird ermQglicht, dass die Wal- 
zenwelle in der sie axial haltenden Halterung dennoch axial eingestellt werden 
kann. Dies ist beispielsweise zweckmSBig, um eine Feineinstellung der Walze 
vorzunehmen. 

Vorzugsweise weist deshalb eine bevorzugte AusfQhrungsform der Erfindung ein 
Walzgerust auf, das gekennzeichnet wird durch ein mit einem Zwischenstuck ver- 
^bundenes Ringelement mit einer am AuBenumfang vorgesehenen Ausnehmung, 
die den Durchgriff einer mit dem Gerustgehause verbundenen Nase ermoglicht, 
die den Aufcenumfang des Ringelements zur Mittelachse des Ringelements hin 
uberragt und eine Verbindung zwischen Ringelement und Zwischenstuck mit axial 
nebeneinander angeordneten Verbindungspositionen und einer die Walzenwelle 
im Zwischenstuck axial fixierenden Rotationen der Walzenwelle relativ zum Zwi- 
schenstuck zulassenden Lagerung. 

Bevorzugt ist das Walzgerust derart ausgebildet, dali die Walzenwelle in einer 
Exzenterhulse drehbar gelagert ist, wobei die ExzenterhOlse drehbar in einer Aus- 
nehmung des Geriistgehauses gelagert ist. Durch Drehen der Exzenterhulse kann 
•Jtadurch stufenlos die Walzachse in radialer Richtung verstellt werden. 



In einer bevorzugten AusfQhrungsform ist zwischen einem axial auf der Walzen- 
welle fixierten Element und einem axial an dem Gerustgehause fixierten Element 
ein Stufensitz vorgesehen ist. Dieser ist insbesondere zwischen dem Zwischen- 
stuck und der das Zwischenstuck umgebenden Exzenterhulse vorgesehen. Durch 
den Stufensitz wird eine Moglichkeit geschaffen, die Walzenwelle beim axialen 
Einschieben in die im Gerustgehause vorgesehene Ausnehmung mit genugend 
Spiel zu fuhren, ohne ein Verklemmen zu bewirken. 
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Als Stufensitz wird eine Passung zwischen zwei Flachen verstanden, bei der an 
jeweils einem Ende einer Flache eine Stufe vorgesehen ist, die mit der Oberflache 
mit dem zugeordneten Ende der jeweils anderen Flache eine enge Passung bil- 
det. In den Bereichen neben der Stufe sind die Passungen grofier ausgebildet, so 
daft hier die Flachen gegeneinander frei bewegt werden konnen. Die Stufen der 
sind jeweils an gegenuberliegenden Enden der Flachen angeordnet, so daft beim 
Ubereinanderschieben der Flachen nur bei nahezu vollstandiger Oberdeckung die 
Stufe der einen Flache zur Anlage mit der Oberflache der jeweils anderen Flache 
kommt. 

Erfindungsgemafc wird die auf der Walzenwelle sitzende Walze derart demontiert, 
dass ein Fluid in die kraftschlussige Verbindung zwischen Walze und Walzenwelle 
eingebracht wird und die formschlOssige Fixierung der Walze durch graduelles 
Losen einer axialen Fixierung zumindest eines der HOIsenelemente gelost wird. 

Insbesondere wird die Zugspannung des das HUlsenelement axial haltenden Zu- 
gankers graduell, beispielsweise nach einer Rampenfunktion, reduziert. Durch die 
graduelle Reduzierung der axialen Halterung der formschlussigen Fixierung wird 
verhindert, dass beim Einbringen von Fluid in die kraftschlussige Verbindung zwi- 
schen Walze und Walzenwelle entstehende grofte RQckstellkrafte zu schlagarti- 
•k-p 611 Relativbewegungen zwischen der Walze und der Walzenwelle fuhren. Da- 
durch werden insbesondere dann BeschSdigungen vermieden, wenn das zwi- 
schen Walze und Walzenwelle eingebrachte Fluid noch nicht alle Bereiche der 
Kontaktflachen erreicht hat. An dieser Stelle wurden andernfalls Oberflachen- 
schaden entstehen. 

Bevorzugt wird das graduelle L6sen der formschlGssigen Fixierung erst vollzogen, 
wenn das Fluid alle Bereich der KontaktflSche zwischen Walze und Walzenwelle 
erreicht hat. 



Nachfolgend wird die Erfindung anhand einer lediglich ein AusfQhrungsbeispiel 
naher darstellenden Zeichnung naher erlautert. In der Zeichnung zeigen 

Fig. 1 eine mit einer Walzenwelle verbundene Walze in einem axialen Quer- 
schnitt, 

Fig. 2 einen Ausschnitt aus Fig. 1 und 

Fig. 3 einen weiteren Ausschnitt aus Fig. 1. 

Fig. 4 eine weitere Ausfuhrungsform in einem axialen Querschnitt. 

Die dargestellte Walze 1 ist eine von drei auswechselbaren, stemfdrmig urn die 
Walzgutlangsachse angeordneten Arbeitswalzen. Die Walze 1 weist eine Nabe 2 
auf, die uber einen Pressverband 3 mit Kegelsitz mit einer Walzenwelle 4 verbun- 
den ist. 

Im Bereich des Pressverbands 3 ist in der Walzenwelle 4 ein Auslass 5 fur ein 
Fluid, vorzugsweise ein Ol, vorgesehen. Das Fluid wird durch eine Fluidmittelver- 
sorgung 6, die in der Walzenwelle 4 angeordnet ist, dem Auslass 5 zugefuhrt. 
vpber einen Einlass 7 wird der Fluidmittelversorgung 6 Fluid zugefuhrt. 

In einer axialen Bohrung der Walzenwelle 4 ist ein Zuganker 10 angeordnet. Die- 
ser weist an beiden Enden Auliengewinde 1 1 und 12 auf. Auf dem AuBengewinde 
11 sitzt in einer Ausnehmung 14 der Walzenwelle 4 eine Mutter 13, die am Grund 
der Ausnehmung 14 an der Walzenwelle 4 anliegt. Dadurch bildet die Mutter 13 
ein Axialkrafte in eine axiale Richtung der Walzenwelle 4 vom Zuganker 10 auf die 
Walzenwelle 4 ubertragendes Widerlager. 
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Mit dem anderen AuGengewinde 12 greift der Zuganker 10 in eine Ausnehmung 
eines Deckels 15 ein. Der Deckel 15 wirkt auf die Hulse 16 ein, die axial unmittel- 
bar an die Nabe 2 der Walze 1 angrenzt. Der Deckel 15 kann zumindest teilweise 
an dem der Mutter 13 gegenuberliegenden Ende der Walzenwelle 4 anliegen. Er 
bildet ein AxialkrSfte zumindest in die andere axiale Richtung der Walzenwelle 4 
vom Zuganker 10 auf ein Hulsenelement ubertragendes Widerlager. Durch die 
Verbindung mit dem Zuganker 10, die Verbindung des Zugankers 10 mit der Wal- 
zenwelle 4 und die Anordnung der Hulse 16 zum Deckel 15 wird ein Hulsenele- 
ment gebildet, daft die Walze 1 in ihrer axialen Position zumindest in eine Rich- 
tung formschlussig halt. 

Die Hulse 16 weist eine zumindest teilweise kegelstumpffSrmig vom in der Figur 
linken Ende zum rechten Ende der Hulse 16 zulaufende innere Kontur auf. Da- 
durch bildet die auf die Walzenwelle 4 aufgeschobene Hulse 16 einen Pressver- 
band mit Kegelsitz mit der Walzenwelle 4. 

Zudem ist die Hulse 16 des Deckels 15 als Lagerinnenring eines Radiallagers 17 
ausgebildet, mit dem die Walzenwelle 4 drehbar in dem Geriistgehause 100 gela- 
gert ist. 

Auf der dem Deckel 1 5 in axialer Richtung gegenuberliegenden Seite der Nabe 2 
^Jst ein weiteres Radiallager 18 vorgesehen. Dessen innere Lagerschale 19 ist als 
Hulse 20 ausgebildet. Die Hulse 20 grenzt in Axialrichtung unmittelbar an die Na- 
be 2 an. Ferner ist ihre Innenkontur zumindest teilweise kegelstumpfformig aus- 
gebildet, so dafl sie einen Pressverband mit Kegelsitz mit der Walzenwelle 4 bil- 
det. 

Die Hulse 20 und die Hulse 16 bilden durch ihren Pressverband mit der Walzen- 
welle 4 axial fixierte Begrenzungselemente, die die Nabe 2 und damit die Walze 1 
formschlussig in ihrer axialen Position auf der Walzenwelle 4 halten. 
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Die Walzenwelle 4 ist durch eine losbare Halterung zumindest in eine axiale 
Richtung in der die Walzenwelle 4 umgebenden Ausnehmung des Geriistgehau- 
ses 100 fixiert. Diese Halterung weist eine erste axiale Fixierung durch einen ei- 
nen Kragen 30 umgreifenden, mit Schrauben 31 an dem Gehause 100 fixierten 
aufceren Ring 32 auf. Eine zweite Fixierung wird durch einen mit Schrauben 33 
mit dem den Kragen 30 bildenden Element (ExzenterhQIse) verbundenen, ein 
Ringelement 34 umgreifenden inneren Ring 35 gebildet. Der innere Ring 35 weist 
nach innen weisende Nasen 36 auf. Das Ringelement 34 weist an seinem Umfang 
Ausnehmungen auf, die den Durchgriff der Nasen 36 ermoglichen. Diese Aus- 
^nehmungen sind derart auf dem Umfang des Ringelements 34 angeordnet, daft 
sie mit den Nasen 36 einen das Ringelement 34 axial fixierenden Bajonettver- 
schluss bilden. 

Das Ringelement 34 ist uber ein Gewinde 37 mit einer Lagerbuchse 38 verbun- 
den. Diese Verbindung ermoglicht axial nebeneinander angeordnete Verbin- 
dungspositionen zwischen dem Ringelement 34 und der Lagerbuchse 38. Durch 
eine Klemmschraube 39 kann ein Drehen des Ringelements 34 relativ zur Lager- 
buchse 38 vermieden werden, so daft die eingestellte Verbindungsposition fixiert 
werden kann. 

^ Die Lagerbuchse 38 ist uber ein Rotationen der Walzenwelle 4 relativ zur Lager- 
buchse 38 zulassendes Axiallager 40 axial fest mit der Walzenwelle 4 verbunden. 

Die ISsbare Halterung erlaubt durch Einstellen der Verbindungsposition zwischen 
Ringelement 34 und Lagerbuchse 38 eine axiale Positionierung der Walzenwelle 
4 relativ zum Gehause 100 und damit eine Feineinstellung der Position der Walze 
1. Durch den Bajonettverschluss kann die Walzenwelle 4 jedoch rasch aus der sie 
umgebenden Ausnehmung des Gehauses 100 zumindest teilweise herausgezo- 
gen werden. 
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Zur Demontage einer zu ersetzenden Walze 1 wird ein nicht dargestelltes Werk- 
zeug auf das AulSengewinde 11 des Zugankers 10 aufgebracht, das sich an der 
Walzenwelle 4 axial abstutzt. Durch Aufbringen einer Zugbelastung kann das 
durch die Mutter 13 gebildete Widerlager entlastet werden. Dadurch kann die 
Mutter 13 gelost werden, so dafc die Moglichkeit besteht, den Zuganker 10 relativ 
zur Walzenwelle 4 zu bewegen. Durch die durch das Werkzeug aufgebrachte 
Zugbelastung wird der Zuganker 10 jedoch zunachst in seiner Position gehalten. 

AnschlieGend wird durch Aufsetzen eines Adapters auf den Einlass 7 von einer 
nicht dargestellten Fluidversorgung Ol mit 3600 bar in die Fluidmittelversorgung 6 
eingebracht. Dieses Ol tritt am Auslass 5 aus und drtickt den Innenumfang der 
Nabe 2 von der Walzenwelle 4. Dadurch wird der metallische Kontakt der Nabe 2 
mit der Walzenwelle 4 aufgehoben. 

Anschliefcend wird die Schraube 33 gelost, so dall die Klemmung am Bajonettver- 
schluss aufgelost wird. Das Ringelement 34 kann relativ zum Ring 35 gedreht 
werden und der Bajonettverschluss aufgehoben werden. Dadurch wird die Wal- 
zenwelle 4 axial beweglich. 

Durch graduelles Absenken der durch das Werkzeug auf den Zuganker 10 aufge- 
Qk, brachten Zugbelastung kann nunmehr die Verbindung zwischen Nabe 2 und Wal- 
zenwelle 4 gelost werden. Zunachst wird durch die RQckstellkraft des Pressver- 
bandes 3 mit Kegelsitz die Nabe 2 und die Walze 1 gegen den Verbindungsbugel 
42 geschoben. Dabei wird der Pressverband der Hulse 16 mit der Walzenwelle 4 
geldst. Dieser ist derart ausgelegt, daft der Aufschubweg dieses Pressverbandes 
in etwa der durch die Nabe 2 bis zur Anlage mit dem Verbindungsbugel 42 zu- 
riickgelegten Strecke entspricht. 

Durch weiteres Zurucknehmen der Zugbelastung wird durch die weiterhin wirken- 



de RQckstellkraft des Pressverbandes 3 die Walzenwelle 4 von der HQIse 16 fort- 
bewegt. Dadurch kommt die HQIse 20 in Anlage mit einem Absatz 41. Eine weite- 
res Zuruckschieben der Walzenwelle 4 bewirkt ein Losen des Pressverbandes der 
HQIse 20 mit der Walzenwelle 4. 

Die Walzenwelle 4 wird durch die RQckstellkraft des Pressverbandes 3 solange 
von der HQIse 16 fortbewegt, bis der Pressverband 3 gelost ist. Nach vollstandi- 
gem Reduzieren der Zugbelastung kann dann der Zuganker 10 aus dem Deckel 
15 geschraubt werden. Hierzu kann der Deckel 15 mit dem Zuganker 10 axial 
derart verschoben werden, dali die HQIse 16 mit dem Deckel 15 verbindende 
^ Schrauben mit ihren Kopfen in entsprechend ausgebildete Ausnehmungen der 
Exzenterhulse 43 eingreifen. Durch das EinfQhren der Schrauben in die Ausneh- 
mungen der Exzenterhulse 43 entsteht ein Dreh-Widerlager, das das Losen der 
Schraubverbindung zwischen Deckel 15 und Zuganker 10 erleichtert (vgl. Fig. 3). 

In einer anderen bevorzugten Ausgestaltung erfolgt die Verdrehsicherung des 
Deckels 15 nicht durch Eingriff der Schraubenkopfe in Ausnehmungen der Ex- 
zenterhulse 43, sondern nur durch parallel zur Wellenachse angeordnete Stifte 
oder Spannhulsen, die in Bohrungen im Deckel 15 einerseits und stirnseitig in der 
Walzenwelle 4 angeordnete Bohrungen andererseits, eingreifen (vgl. Fig. 4). 

0 Die Walzenwelle 4 kann soweit herausgezogen werden, dafi die Walze 1 und die 
Nabe 2 herausgenommen werden konnen. Damit ist die Walze demontiert. 

Zur Montage einer neuen Walze wird diese in den freien Raum des Verbindungs- 
bugels 42 eingesetzt. Anschliefcend werden die Walzenwelle 4 und der Zuganker 
10 in die Nabe 2 eingeschoben. Der Zuganker wird mit dem Deckel 15 ver- 
schraubt. Durch zunehmende Erhohung der durch das Werkzeug auf den Zugan- 
ker 10 aufgebrachten Zugbelastung werden die HQIse 20, der hulsenartige Rand 
16 des Deckels 15 und die Nabe 2 zunehmend axial auf die Walzenwelle 4 ge- 
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schoben. Dabei werden die Pressverbande gebildet. Nach dem Bilden der Press- 
verbande ist die Nabe 2 axial durch die Hulse 20 und den hulsenartigen Rand 16 
formschlussig fixiert. Eine Gefahr, dali die Nabe 2 sich durch die Ruckstellkrafte 
des Pressverbands 3 axial verschiebt, besteht nicht. Durch Unterbrechen der 
Fluidversorgung setzt sich der Pressverband 3, nachdem das zwischen In- 
nenoberflache der Nabe 2 und Aulienoberflache der Walzenwelle befindliche Gl 
aus dem Pressverband verdrangt worden ist. 
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Patentanspruche: 

1 . Walzgerust zum Walzen von stab- Oder rohrfSrmigem Gut, 
mit einem Gerustgehause, 

mit mindestens einer Waize (1), die auf einer drehbar in dem Gerustgehause 
gelagerten Walzenwelle (4) angeordnet ist und uber eine kraftschlussige 
Verbindung mit der Walzenwelle (4) drehfest verbunden ist, 
dadurch gekennzeichnet, 

dali die Walze (1 ) durch beziiglich der Walzenwelle (4) axial an die Walze 
(1 ) angrenzende Hulsenelemente formschlussig in ihrer axialen Position auf 
der Walzenwelle (4) gehalten wird. 

2. WalzgerUst nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafc die Walze (1) 
Liber einen Pressverband (3), insbesondere einen Pressverband mit Kegel- 
sitz, mit der Walzenwelle (4) verbunden ist. 

3. Walzgerust nach Anspruch 2, gekennzeichnet durch eine Fluidmittelversor- 
gung, die einen Auslass (5) im Bereich des Pressverbands (3) aufweist, urn 
ein Fluid zwischen Walze (1) und Walzenwelle (4) einzubringen. 

4. Walzgerust nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 
daft mindestens eines der Hulsenelemente Uber einen Pressverband, insbe- 
sondere einen Pressverband mit Kegelsitz, mit der Walzenwelle (4) verbun- 
den ist. 

5. Walzgerust nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daft der Aufschub- 
weg des Pressverbands des Hulsenelements geringer ist, als der Aufschub- 
weg des Pressverbandes (3) der Walze (1 ). 

6. Walzgerust nach einem der Anspruche 1 bis 5, gekennzeichnet durch einen 
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axial durch die Walzenwelle (4) gefuhrten Zuganker (10), der an seinem ei- 
nen Ende ein Axialkrafte zumindest in eine axiale Richtung der Walzenwelle 
( 4) vom Zuganker (10) auf eines der Hulsenelemente ubertragendes Wi- 
derlager aufweist und an seinem anderen Ende ein Axialkrafte zumindest in 
die entgegengesetzte axiale Richtung der Walzenwelle (4) vom Zuganker 
(10) auf die Walzenwelle (4) ubertragendes Widerlager aufweist. 

7. Walzgerust nach einem der Anspruche 6, gekennzeichnet durch ein am En- 
de des Zugstabs ausgebildetes AufJengewinde (11) und eine an der Wal- 
zenwelle (4) endseits anliegende Mutter (13). 

8. Walzgerust nach einem der Anspruche 6 Oder 7, gekennzeichnet durch ei- 
nen die Walzenwelle (4) endseits umgreifenden, axial an eines der Hul- 
senelemente angrenzenden Deckel (15) mit einer zentralen Ausnehmung 
(14), in die der Zuganker (1 0) eingreift. 

9. Walzgerust nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dad die Ausneh- 
mung (14) ein Innengewinde und der Zuganker (10) an dem dem Deckel (15) 
zugeordneten Ende ein Aufiengewinde (12) aufweist. 

10. Walzgerust zum Walzen von stab- Oder rohrf6rmigem Gut, insbesondere 
£ nach einem der Anspruche 1 bis 9, 

mit einem Gerustgehause (100), 

mit mindestens einer Walze (1), die auf einer drehbar in dem Gerustgehause 
gelagerten, in einer Ausnehmung des GehSuses angeordneten Walzenwelle 
(4) angeordnet ist, und 

mit einer die Walzenwelle (4) zumindest in eine axiale Richtung in der Aus- 
nehmung losbar fixierenden Halterung, 

dadurch gekennzeichnet, dali die Halterung als Bajonettverschluss ausge- 
bildet ist. 



Walzgerust nach Anspruch 10, gekennzeichnet durch ein auf mindestens ein 
Bauelement des Bajonettverschlusses wirkendes Klemmmittel, das ein Off- 
nen des Bajonettverschlusses verhindert. 

Walzgerust nach einem der Anspruche 10 Oder 11, gekennzeichnet durch 
ein mit einem Zwischenstuck verbundenes Ringelement (34) mit einer am 
Aufienumfang vorgesehenen Ausnehmung, die den Durchgriff einer mit dem 
Gerustgehause (100) verbundenen Nasen (36) ermoglicht, die den Aulien- 
umfang des Ringelements (34) zur Mittelachse des Ringelements (34) hin 
uberragt, und eine Verbindung zwischen Ringelement und Zwischenstuck 
mit axial nebeneinander angeordneten Verbindungspositionen und einer die 
Walzenwelle (4) in der Lagerbuchse (38) axial fixierenden, Rotationen der 
Walzenwelle (4) relativ zur Lagerbuchse (38) zulassenden Lagerung. 

Walzgerust nach einem der Anspruche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, 
dafc die Walzenwelle (4) in einer Exzenterhulse drehbar gelagert ist, wobei 
die Exzenterhulse drehbar in einer Ausnehmung des Gerustgehauses (100) 
gelagert ist. 

Walzgerust nach einem der Anspruche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, 
dafi zwischen einem axial auf der Walzenwelle (4) fixierten Element und ei- 
nem axial an dem Gerustgehause (100) fixierten Element ein Stufensitz vor- 
gesehen ist. 

Verfahren zur Demontage einer in einem Walzgerust nach einem der An- 
spruche 1 bis 14 gehaltenen Walze (1), gekennzeichnet durch Einbringen 
von Fluid in die kraftschlussige Verbindung zwischen Walze (1) und Wal- 
zenwelle (4) und Losen der formschlussigen Fixierung durch graduelles L6- 
sen einer axialen Fixierung zumindest eines der Hulsenelemente. 
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